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主轴类型 主轴 1 主轴 2 主轴 3 主轴 4
主轴接口 HSK A63 HSK A63 HSK A63/HSK A100 HSK A100

主轴最高转速 20000 rpm 24000 rpm 15000 rpm 10000 rpm
主轴输出功率

30 分额定 AC 37kW AC 18.8kW AC 31kW AC 63 kW
连续额定 AC 31kW AC 15.7kW AC 26kW AC 54 kW

主轴最大扭矩
30 分额定 120.5 N·m  30 N·m 196.4 N·m 668.5 N·m
连续额定 100.4 N·m 25 N·m 164.4 N·m 573.0 N·m

加工工件材质 铝合金、钢 铝合金 钛合金 钛合金、钢

加工工件领域 精密机械、
汽车零部件等

工程机械、
汽车零部件等

精密机械、
飞机零部件等 飞机零部件等

VMC630-5i ○ △ － －

VMC630 MT-5i ○ △ － －

VMC800-5i ○ △ △ －

VMC1000-5i － － ○ △

VMC1250-5i － － △ ○

○ 标配		  △ 选配		  － 无

主轴 1 
● 内置式电机	
● 油 & 气润滑	
● 高速高刚性 
● 无论低速还是高速扭矩都很稳定
● 适用于铝合金、不锈钢件等材质的切削

高速 20000rpm 主轴

● 内置式电机	
● 油 & 气润滑	
● 高速高刚性 
● 无论低速还是高速扭矩都很稳定
● 适用于铝合金材质的切削

高速 24000rpm 主轴

主轴 2 

● 内置式电机	
● 油 & 气润滑
● 轴承预压可变	
● 高速高刚性 
● 低速时刚性高，高速时回转性能稳定，可大幅提
高铝合金材质的机械加工能力

高速 15000rpm 主轴

主轴 3 

● 内置式电机	
● 油 & 气润滑	
● 高速高刚性 
● 主轴扭矩大，适用于钛合金材质加工

大扭矩 10000rpm 主轴

主轴 4



■龙门框架式结构，高精度摇篮式转台，保证了整机的高刚性，以及高精度保持性

■整体集成设计。提供更灵活的切削角度，更快的响应速度和更强的负重能力

■一次装夹完成五面加工，有效地缩短了加工周期的同时，保证了更好的精度以及表面质量

■适用于各种回转体大型、复杂、精密零部件复合加工，
  满足精密机械、模具制造、石油化工、能源、医疗器械、    
  汽车零部件等行业需求

加工样件展示



项目 规格 单位 VMC630-5i VMC630MT-5i VMC800-5i VMC1000-5i VMC1250-5i

行程 X 轴行程 mm 630 630 800 1000 1200
Y 轴行程 mm 1020 换刀行程 1020 换刀行程 1020 换刀行程 1280 换刀行程 1450 换刀行程
Z 轴行程 mm 500 500 550 800 1000

工作台 工作台尺寸 mm Φ500 Φ600 Φ800 Φ1000 Φ1250
工作台承重 kg 350 500（车）350（铣） 1400 2200 3000

主轴 主轴最高转速 rpm ○ 20000
△ 24000

○ 20000
△ 24000

○ 20000
△ 24000 
△ 15000

○ 15000
△ 10000

○ 10000
△ 15000

主轴电机功率 kW ○ 31 
△ 16

○ 31 
△ 16 

○ 31 
△ 16
△ 26

○ 26 
△ 54

○ 54
△ 26

主轴类型 HSK A63 ○ ○ ○ △ －
主轴类型 HSK A100 △ △ △ ○ ○
主轴鼻端至工作台面距离 mm 90~590 90~590 90-640 － － 
主轴传动方式 直驱 直驱 直驱 直驱 直驱

进给系统 X/Y/Z 快移速度 m/min ○ 20 / △ 48 ○ 20 / △ 48 ○ 48 / △ 60 ○ 20 / △ 48 ○ 20 / △ 48
X/Y/Z 进给速度 mm/min 3~15000 3~15000 3~15000 3~12000 3~12000

A 轴旋转角度 degree ○＋ 30~ － 120 
/ △ ±130 ○ ±130 ○ ±130 ○ ±130 ○ ±130

A 轴最高转速 rpm ○ 5.5/ △ 30 ○ 30 ○ 30 ○ 30 ○ 30
C 轴旋转角度 degree ±360 ±360 ±360 ±360 ±360
C 轴最高转速 rpm ○ 16.7 / △ 80 ○ 800 / △ 1200 ○ 80 ○ 40 ○ 40

精度 X/Y/Z 定位精度 mm ○ 0.005 / △ 0.002 ○ 0.008 / △ 0.005 ○ 0.005/ △ 0.002 ○ 0.005/ △ 0.002 ○ 0.008/ △ 0.005
X/Y/Z 重复定位精度 mm ○ 0.003 / △ 0.001 ○ 0.005 / △ 0.003 ○ 0.003/ △ 0.001 ○ 0.003/ △ 0.001 ○ 0.005/ △ 0.003
A 轴定位精度 sec ○ 7 / △ 5 ○ 8 / △ 5 ○ 7 / △ 5 ○ 7 / △ 5 ○ 8 / △ 5
A 轴重复定位精度 sec ○ 4 / △ 2.5 ○ 5 / △ 3 ○ 4 / △ 2.5 ○ 4 / △ 2.5 ○ 5 / △ 3
C 轴定位精度 sec ○ 7 / △ 4 ○ 8 / △ 5 ○ 7 / △ 4 ○ 7 / △ 4 ○ 8 / △ 5
C 轴重复定位精度 sec ○ 4 / △ 2.5 ○ 5 / △ 3 ○ 4 / △ 2.5 ○ 4 / △ 2.5 ○ 5 / △ 3

刀库系统 刀柄类型 ○ HSK A63 ○ HSK A63 ○ HSK A63 / △ HSK 
A100

○ HSK A63 / △ HSK 
A100 ○ HSK A100

换刀方式 主轴抓取 主轴抓取 主轴抓取 主轴抓取 主轴抓取
刀库容量 把 ○ 24 / △ 48 ○ 24 / △ 48 ○ 24 / △ 48 ○ 24 / △ 48 ○ 24 / △ 48
最大刀具直径（满刀） mm ○ Φ75 ○ Φ75 ○ Φ75 / △ Φ80 ○ Φ75 / △ Φ125 Φ125
最大刀具直径（相邻位置空） mm ○ Φ100 ○ Φ100 ○ Φ100 / △ Φ125 ○ Φ100 / △ Φ250 Φ250
最大刀长 mm ○ 250 ○ 250 ○ 250 / △ 300 ○ 250 / △ 500 500
最大刀重 kg 8 8 8 ○ 10/ △ 30 30

机床尺寸 长 × 宽 × 高 mm 4000×3650×3080 4000×3650×3080 3235×4530×3685 4600×6150×4200 5340×6900×5150
占地面积 m² 12 12 15 28 37
机床重量（净重） t 10 10 18 28 40

关于产品的技术规格、照片等，
有可能在没有预告的情况下进行变更，
恕不另行通知，请谅解。

该样册上所记载的切削数据等，
根据室温、切削材料、刀具材料、
切削条件等会发生变化。
请注意这些数值并非保证值。

五轴联动 高刚度

高精度 高速度

高效率 高柔性

○ 标配		  △ 选配		  － 无


